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(g) Seibstklebeband aus Polyurethanbasis 

(g) Druckempfindliches Seibstklebeband, umfassend einen 
beidseitig mit druckempfindlichen KJebemassen beschichte- 
ten Trager, der sich zusammensetzt 

a) zu einem Gewichtsanteil von bis zu 50 Gew.-%, insbeson- 
dere von 10 Gew.-% bis 40 Gew.-%, aus einem vemetzten, 
nicht geschaumten Polyurethan, 

b) zu einem Gewichtsanteil von 40 Gew.-9b bis 70 Gew.-% 
aus Fullstoffen, 

c) zu einem Gewichtsanteil von 5 Gew.-% bis 30 Gew.-%, 
insbesondere von 10 Gew.-% bis 25 Gew.-%, aus Weichma- 
chern und Harzen sowie 

d) gegebenenfalls weiteren Hilfsstoffen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung beschreibt ein beidseitig klebendes Selbstklebeband, das elnerseits spaltuberbruckende Dich- 
tangsfunktionen wahmehmen kann, andererseits Klebfestigkeiten erreicht wie sie fur im Handel befindlich 
5 Hochleistungsklebebander typisch sind Das Produktist sowohl zur Erzielung kaite- als auch warmefester 

Verklebungen geeignet f 

Um hohe Festigkeiten geg nuber Abschalen und Scherkraften zu erreichen, ist der Einsatz unterscbiedlicher 
Klebebander bekannt 

In der DE-PS 21 05 877 wird ein Klebeband aufgezeigt das aus einem Trager besteht der auf mindestens einer V 

10 Seite mit einem mikrozelluldren. druckempfindlichen Klebstoff beschichtet ist und dessen Klebstoffschicht einen 
Keimbildner enthafc, wobei die Zellen der Klebstoffschicht geschlossen und vollstandig in der Klebstoffschicht 
verteilt sind. Dieses Klebeband kann sich der unregelmafiigen Oberflache, auf die es gebracht wird, anpassen und 
somit zu einer relativ dauerhaften Verklebung fuhren, zeigt andererseits auch nur eine relativ geringe Erholung, 
wenn es auf die Halfte der ursprunglichen Dicke zusammengedruckt worden ist Die Hohlraume in der Klebmas- 

15 se bieten allerdings Ansatze fur seitliches Eintreten von Ldsungsmitteln und Wasser in die Klebefuge, was 
beispielsweise bei aufgeklebten Leisten im Automobilbau sehr unerwunscht ist Weiterhin kann der vollstSndige 
Durchtritt von Ldsungsmitteln oder Wasser durch das gesamte Klebeband nicht ausgeschlossen werden. 

In der EP 601 582 A wird ein Klebeband beschrieben, das aus einem geschaumten Elastomerkern besteht auf 
den eine dmckempfindliche Klebstoffschicht aufgebracht wurde. 

20 Auch hier sind die durch das Prinzip der Hohlraume bedingten Nachteile gegeben, daB der Klebebandkern 
wie ein Schwamm Feuchtigkeit oder Losungsmittel aufsaugen kann. Dies kann zu einer Schwachung der 
Verbundfestigkeit fuhren. Weiterhin treten durch das Prinzip des geschaumten Elastomerkerns in den Verkle- 
bungen RQckstellkrafte auf, die zu einem vorzeitigen Versagen der Verklebungen fuhren konnen. 

In der DE-PS 28 21 606 wird ein druckempfindliches Klebeband beschrieben, das die oben genannten Nach- 

25 teile dadurch umgeht, daS das Trigermaterial mit G4asmikrohohIkugeln mit einem Anteil von bis zu 60 Voiu- 
menprozent gefullt ist Elastische Ruckstellkrifte treten hier nach der Verklebung deshalb nicht auf, weQ die 
Oberflachen an den gegenuberliegenden Seiten jeder Zelle aneinander haften und eine Ruckstellung verhindern. 

Aber auch dieses Klebeband ist mit einigen Nachteilen behaftet So sind Glasmikrohohlkugeln sehr empfindli- 
che Kdrper, die beim Einarbeiten in die Klebstoffschicht beim Lagern, insbesondere aber beim Einsatz des 

30 Bandes zum Zerplatzen neigen, mit anschlieSenden Folgeproblemen auf grund der entstehenden Splitter. 

In der DE-OS 40 29 896 wird ein trigerloses, beidseitig klebendes Selbstklebeband aus einer druckempfindli- 
chen Klebstoffschicht die Glasmikrovollkugeln enthak, beschrieben. Das Klebeband weist zwar unbestritten 
ihnlich den vorher erwahnten Klebebindern die Eigenschaft auf, zu dauerhaften Verbindungen zu fuhren, ist 
aber in seiner Einsatzfahigkeit wegen der Glasmikrovollkugeln eingeschrinkt 

35 Allen genannten Klebebandern ist gemeinsam, daB die aufnehmbaren Scherkrafte, die auf die geklebte 
Verbindung einwirken, fur viele Einsatznllle nicht ausreichend sind, um eine dauerhafte Verbindung zwischen 
Untergrund und dem mittels des Klebebandes zu montierenden Gegenstand zu gewahrieisten. So ist insbeson- 
dere bei tieferen Temperaturen die Verwendung derartiger Klebebander nur sehr eingeschrankt mdglich, weil 
bei tiefen Temperaturen eine Versprodung des TrSgers auftritt so daB das Klebeband nicht mehr in der Lage ist 

40 die gewunsdite Verklebung au&echtzuerhalten. 

Aufierdem ist keines der genannten Klebebander in der Lage, Spaltbreiten von mehr als 0,5 cm zu uberbruk- 
ken und abzudichten. Klebebander, die dazu in der Lage sind, z. R Butylbander, erreichen nur sehr geringe 
Festigkeiten gegenfiber Scher- und Kippscherbeansprudiungen, insbesondere bei erhdhten Temperaturen. 
Bekannt ist weiterhin ein Laminat aus einem Polyuredian und einer druckempfindlichen Klebeschicht Ein 

45 solches Laminat wird beispielsweise in der WO 86/00536, einer Beschreibung fur eine Tablettenverpackung bzw. 
-darreichungsform, offenbart Dabei wird eine nicht weiter aufbereitete Polyurethanfolie mit einer selbstkleben- 
den Beschichtung versehen, die eine Tablette umschlieBt und gleichzeitig mit der Tablette auf der Haut des 
Anwenders verklebt wird. 

Auch in der US 5,127,974 wird ein Laminat aus einer bekannten Polyurethanfolie mit einer selbstklebenden 
so Beschichtung erwahnt Dies Laminat wird dabei speziell zum vorubergehenden Schutz lackierter OberflSchen 
von Automobilen eingesetzt 

Ein beidseitig klebendes Selbstklebeband, basierend auf einem Polyurethantrager gemaB obiger Beschrei- 
bung und einer beidseitig auflaminierten druckempfindlichen Klebeschicht wird in den genannten Schriften 
nicht beschrieben, hat aber daruber hinaus den Nachteil elastischer Ruckstellkrafte des Tragers, die nicht 
55 auf gef angen werden konnen und daher zu einer Schwachung der Verbundfestigkeit fuhren wurden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Selbstklebeband zu schaff en, das die Naditeile des Standes der 
Technik nicht oder zumindest nicht in dem Umfang aufweist und das dennoch nicht in seiner Einsatzfahigkeit 
ahnlich den vorgenannten Produkten eingeschrinkt ist 

Zur Ldsung dieser Aufgabe schlagt die Erfindung ein druckempfindliches, beidseitig mit Klebemassen be- 
60 schichtetes Selbstklebeband vor, dessen Trager von einem formulierten, vernetzten, nicht geschaumten Polyure- 
than gebildetist 

Als ein Bestandteil fur den Trager wird ein vernetztes, nicht geschaumtes Polyurethan eingesetzt das mit 
zusatzlichen Komponenten, namlich Fullstoffen, Weichmachera und Harzen so wie gegebenenfalls weiteren 
Hilfsstoffen rezeptiert wird. 

es Der Anteil des Polyurethans am Trager betrSgt bis zu 50 Gew.-%, vorzugsweise 10 Gew.-% bis 40 Gew.-%. 
Die FQllstoffe machen 40 Gew.-% bis 70 Gew.-% des Tragers aus, wahrend die Weichmacher und Harze 
zusammen zu 5 Gew.-% bis 30 Gew.-%, insbesondere 10 Gew.-% bis 25 Gew.-%, eingesetzt sind. 

Die Auswahl der Isocyanat-Komponente des Polyurethans richtet sich nach den gezielt inzustellenden 
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Eigenschaften des Tragers. In Frage kommen z. B. Toluylendiisocyanat, Diphenyimethan-4,4'-diisocyanat, Dicy- 
clohexylmethan^,4'-dnsocyanat, Hexamethyiendiisocyanat, Isophorondiisocyanat, Gemisch der genannten 
Isocyanate oder chemisch daraus abgeleitete Isocyanate, z. B. dimerisierte oder trimerisierte Typen. _ 

Die Auswahl der mit dem Isocyanat reagierenden Komponente richtet sich ebenfalls nach den in Abhangig- 
keit vom gewunschten Anforderungsprofil einzustellenden Eigenschaften des Tragers. Beispielsweise kommen 
in Frage alle Polyesterdiole, -triole und -polyole, Polyetherdiole, -triole und -polyole. 

Neben den oben aufgezahlten Isocyanat-Komponenten und den damit reagierenden Komponenten kdnnen 
aber auch andere Edukte zur Bildung des Polyurethans verwendet werden, ohne den Erfindungsgedanken zu 
verlassen. 

Polyurethane wie oben beschrieben sind in der Herstellung Stand der Technik und beispielsweise in TJll- 
niann's Encyclopedia of Industrial Chemistry, VoL A21: Polyurethanes" beschrieben. 

Die Formulierung von Polyurethan-Massen ist ebenfalls Stand der Technik und wird besonders bei der 
Herstellung von Dichtmassen angewendet (vgL Ullmann's Encyclopedia of Industrial Chemistry, VoL A 23: 
Sealing Materials"). 

In einer besonders bevorzugten AusfQhrungsform des Selbstklebebands ist zur Bildung des Polyurethans em is 
hydroxyi-funktionalisiertes Polybutadien in Verbindung mit einem Diisocyanat eingesetzt 

AIs Fullstoffe konnen sowohl verstarkende, wie zum Beispiel RuB, als audi nicht verstarkende, wie zum 
Beispiel Kreide oder Bariumsulfat, eingesetzt werden. Weitere Beispiele sind Talkum, Glimmer, Kieselsaure, 
Silikate oder Zinkoxid. Auch Mischungen der genannten Stoff e konnen eingesetzt werden, 

Beispiele fur Weichmacher sind Phthalate, paraffinische, naphthenische oder aromatische Mineralole. Als 20 
Harze kdnnen Phenolharze, Kohlenwasserstoffharze oder Bitumen verwendet werden. 

Zur Erhohung der Alterungsstabilitit des Klebebandes kann dies mit fiblichen Alterungsschutzmitteln, die je 
nach Anwendungsfall aus der Klasse der verfarbenden oder der nicht verfSrbenden Alterungsschutzmittel 
stammen kdnnen, und zwar im Bereich zwischen 0 Gew.-% und 5 Gew.-% sowie bekannten Lichtschutzmitteln 
im Bereich zwischen 0 Gew.-% und 5 Gew.-% oder Ozonschutzmitteln im Bereich zwischen 0 Gew.-% und 25 
5 Gew.-% abgemischt werden. . 

Zur Erzielung von Blasenfreiheit kdnnen daruber hinaus Trockenmittel, wie beispielsweise Calznimoxid oder 
Molekularsieb-Zeolithe der Rezeptur beigemischt werden, insbesondere im Bereich zwischen 0Gew.-% und 
10Gew.-%. , . . 

Alle genannten HOfcstoffe kdnnen je nach Einsatzzweck des Selbstklebebandes entweder allein oder in 30 
beliebiger Kombination miteinander zur Herstellung der Polyurethanmasse eingesetzt werden, um eine optima- 
le Abstimmung auf die Verwendung zu erhalten. Durch den Einsatz dieser Zusatzstoffe ist auch die Schwarzfir- 
bung, wie sie insbesondere von der Kraftf ahrzeugindustrie gef ordert wird, problemlos mdglich. 

Die Anfertigung der Tragennischung findet vorzugsweise in einem Planetenmischer oder Kneter statt Um 
Blasenfreiheit zu erreichen, wird im Vakuumbetrieb gearbeitet Die Viskositat der Mischung wird so eingesteUt, 35 
daB sie bei Raumtemperatur im Bereich zwischen 10° und 10 4 Pa*s liegt Vorzugsweise erfolgt eine Idsungsmit- 
telfreieVerarbeitung. , . 

Die Mischung kann anschlieBend auf handelsublichen Beschichtungsmaschinen in einer beliebigen Dicke 
zwischen 0,1 mm bis 50 mm ausgestrichen werden, vorzugsweise zwischen 0,4 mm und 20 mm. 

Im AnschluB erfolgt die chemische Vemetzung im Trockenkanal, vorzugsweise bei Temperaturen von 40° C 40 
bis 180° C oder durch Lagerung bei Raumtemperatur. 

Als Klebmassen kdnnen allgemein vorbekannte Klebmassen auf Kautschuk- oder Acryiatbasis verwendet 
werden. 

Um die Verankerung der Klebmasse auf dem Trager zu erhohen, kdnnen bekannte Haftvernuttler zugesetzt 
werden. Alternanv dazu kann auch eine Corona-Vorbehandlung vorgenommen werderu Um besonders feste 45 
Verankerungen zu enzielen, ist auch eine {Combination der auf gefOhrten Verfahren mdglich. 

Um die Wanderung von beispielsweise Weichmachem aus dem Trager in die Klebebeschichtung zu vernin- 
dern und gleichzeitig die Verankerung der Klebebeschichtung auf dem Trager zu erhdhen, kann zwischen 
Trager und Klebebeschichtung eine Lackschicht aufgebracht sein. Der Lack stammt dabei vorzugsweise aus der 
Gruppe der Polyamid-, Epoxid-, Phenol-, Harnstoff-Formaldehyd-, Melamin-Formaldehyd- oder Polyurethan- 50 
harze. 

Die Klebmasse kann direkt, im indirekten Transf erverf ahren oder durch Coextrusion mit dem Trager aus der 
Ldsung, Dispersion oder Schmelze aufgetragen werden. Das Auftragsgewicht der Klebmasse ist ebenfalls j 
nach Einsatzzweck beliebig innerhalb des Bereiches von lOg/m 2 bis 250 g/m 2 , vorzugsweise 40g/m 2 bis 
150 g/m 2 ,wahlbar. . 55 

Ein Selbstklebeband gemaB obiger Beschreibung, im wesentlicfaen bestehend aus einem Laminat aus einer 
formulierten Polyurethan-Masse und einer druckempfindlichen Klebschicht sowie gekennzeichnet durch einen 
dreischichtigen Aufbau Klebschicht/formulierte PoIyureAanmasse/Klebschicht, ist gegeniiber dem Stand der 
Technik neu. 

Das Selbstklebeband zeigt aufgrund der Formulierung des Polyurethans mit Weichmachem und Harzen 60 
sowie Fullstoffen hervorragende Produkteigenschaften, die auch fur den Fachmann derartig nicht voriierzuse- 
henwaren. . 

Weichmacher und Harze sowie Fullstoffe nehmen dem P lyurethantrager einen Tefl seiner elasuschen Ruck- 
stellkraft und tragen damit zur dauerhaften Verbundf estigkeit der Verklebungen bei 

Aufgrund der hohen Flexibilitat des Tragers paBt sich das Klebeband sehr gut unebenem Untergrund an, 65 
wenn es mit einem gewissen Druck auf diesen gepreBt wird Auf diese Weise entsteht eine sehr dauerhafte 
Verbindung zwischen Klebeband und Untergrund, die auch bei hohen Scherkraften, die auf das Selbstklebeband 
einwirken, nicht versagt. Wegen der fehlenden seitlich offenen Hohlraume im Trager wird auch das mdgliche 
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Eindringen von Ldsungsmitteln oder Wasser in das Klebeband mit ail seinen bekannten Nachteilen verhindert 
Da das Klebeband gemaB Erfindung in Dicken von 2 cm und mehr hergestellt werden kann, ist es auch als 
selbstklebendes, spaltuberbruckendes Abdichtband einsetzbar. 

Aufgrund des sehr niedrigen Glaspunktes des Klebebandes sind Tieftemperatureinsitze bis — 40°C m'glich, 
weil die sonst zu beobacbtende Versprodung bekannter Klebebander nicht auftritt, so daB auch bei diesen 
extremen Temperaturen eine optimale Haftung des Klebebandes gewahrleistet ist 

Di gute WSrme- und Alterungsstabilitat des Klebebandes, hervorgerufen durch die nicht-geschaumt Tra- 
gerkonsistenz, die ein Eindringen von Feuchtigkeit und Luftsauerstoff verhindert, ermdglicht auch den Einsatz 
bei hdheren Temperaturen von 70° C bis 100° C 

Kalte- und Warmebeiastbarkehen werden beispielsweise bei der Verklebung von Zierleisten oder Spiegeln im 
Automobflbau gefordert, weil die Fahrzeuge teilweise auch in sehr kalten Zonen beziehungsweise sehr warmen 
Regionen der Erde mit hoher Sonneneinstrahlung gef ahren werden. 

Die Verwendung der Erfindung erfolgt auBer in der Automobilindustrie auch in der Mobel- und Bauindustrie, 
wo ebenf alls Spiegel Leisten oder Blenden dauerhaft mit dem Untergrund zu verankem sind 

Wegen der hervorragenden Eigenschaften ist der Einsatz der Erfindung aber nicht auf die genannten Beispieie 
beschrinkt Vielmehr ist die Verwendung des Klebebandes in vielen Industriebereichen als Montagematerial 
mdglich, wenn es gilt, auf einer relativ unebenen Oberflache eine sichere Verbindung zwischen zwei Teilen 
unterschiedlichster Materialmen zu schaffen. 

Im folgenden soil die Erfindung anhand von AusfQhrungsbeispielen naher erlautert werden, ohne darnit die 
Erfindung unndtig einschranken zu wollen. 

Beispieie 

In der Tabelle 1 sind die zur Herstellung des Tragers verwendeten Materialien aufgefQhrt, und zwar jeweils 
mit Handelsnamen und Hersteller. Die genannten Chemikalien sind aile frei im Handel erhaltlich. 

Die Ausgangsstoffe werden jeweils je nach Anwendungszweck des Selbstklebebandes in unterschiedlichen 
Mischungsverhaltnissen eingesetzt. 

Tabelle 1 

Zur Herstellung des Tragers eingesetzte Materialien mh Handelsnamen und Hersteller 



Handelsname 


Chemtsche Basis 


Hersteller 


Poly bd R45HT <B> 


Hydroxykfunldfonaiisiertes 
Polybutadien 


Elf Atochem 


Santicizer 261 ® 


Benzykx^yiphthalat 


Monsanto 


Omyacarb 4BG © 


Kraide 


OMYA 


Bitumen B 65 © 


Bitumen 


Elf Bitumen Deutschland 


Wei&feinkalk ® 


Calctumoxid 


RWK 


Printex30 ® 


RuB 


Degussa 


Desmodur CD <B> 


modrfiziertes Diphenyi- 
methan-4 f 4'-dfisocyanat 


Bayer 


Vestanat IPD1 <& 


Isophoiondusocyanat 


Huls 



Im folgenden werden drei Rezepturen fur die Herstellung von erfindungsgemaBen Tragern jeweils in Form 
einer Tabelle dargestellt Die Aufberekung der verwendeten Materialien erfolgt dabei stets auf dem nachste- 
hend beschriebenen Weg. 
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Beispiel 1 



PoIybdR45HT 18,0 kg 

Santicizer261 20,0 kg 

Omyacarb4BG 493 kg 

WeiBfeinkalk 3,0 kg 

Printex30 7,0 kg 

Desmodur CD 22 kg 



Beispiel 2 

PolybdR45HT 18,0 kg 

Bitumen B 65 15,0 kg 

Omyacarb4BG 543 kg 
WeiBfeinkalk 3,0 kg 

Printex30 7,0 kg 

Desmodur CD 22 kg 



Beispiel 3 

PolybdR45HT 18,0 kg 

Bitumen B 65 15,0kg 

Omy acarb 4BG 553 kg 

WeiBfeinkalk 3,0 kg 

Printex30 7,0 kg 

VestanatlPDI 17 kg 

Die Komponenten in den genannten Beispielen werden in einem handelsublichen Planetenmischer zwei 
Stunden miteinander gemischt, wobei das Isocyanat erst 15min vor Beendigung des Mischvorganges zugegeben 
wird. Um ein blasenfreies Produkt zu erbalten, wird die Mischung wahrend der letzten 10 min des Mischvorgan- 
ges durch Anlegen eines Unterdruckes von kleiner 15 Torr entgast Man erhalt jeweils eine bei Raumtemperatur 
weiterverarbeitbare, strukturviskose Paste im ViskositStsbereich von 50 Pa»s bis 5000 Pa»s. 

Die Pasten werden anschlieBend auf einer handelsublichen Beschichtungsanlage auf handelsublichem, beidsei- 
tig silikonisiertem Papier zu einer Bahn von 1 mm Dicke ausgestrichen und im anscblieBenden Trockenkanal- 
durcbgang bei einer Temperatur von 120°C bis 180°C und einer Verwefldauer von 10 min bis 30 mm zu einem 
Elastomer vernetzt Die Trager haben nach der Hartung und einer anschlieBenden Lagerung von einer Woche 
bei Raumtemperatur eine Shore-A-Harte von 50 bis 90, eine Glasubergangstemperatur im Bereich von -60°C 
bis — 70° C und eine Zugf estigkeh von groBer 1 N/mm 2 bei einer ReiBdehnung von kleiner 500%. 

AnschlieBend wird das Material in zwei Schritten beidseitig mh je 60 g/m 2 der Polyacrylatmasse Durotac 
280-1753 der Fa. National Starch beschichtet Die Beschichtung mit der Ldsungsmittelmasse erfolgt nach einer 
in-line Coronabehandlung direkt auf den Tr§ger. Es wird bei 100°C vernetzt und getrocknet Das so erhaltene 
doppelseitige Klebeband wird einseitig mit Trennpapier abgedeckt. # 

Das doppelseitige Klebeband zeichnet sich durch hohe Klebkrafte bei gieicfazeitiger hoher Scherf estigkeit aus 
und die damit erzeugten Verklebungen besitzen eine exzellente Kalteschlagf estigkeit Das Material dichtet gut 
gegenuber Feuchtigkeit ab. 

Patentanspruche 

L Druckempfindliches Selbstklebeband, umfassend einen beidseitig mit druckempfindlichen Klebemassen 
beschichteten Trager, der sich zusammensetzt _ % ^ 

a) zu einem Gewichtsanteil von bis zu 50 Gew.-%, insbesondere von 10 Gew.-% bis 40 Gew.-%, aus 
einem vemetzten, nicht gesch£umten Polyurethan, 

b) zu einem Gewichtsanteil von 40 Gew.-% bis 70 Gew.-% aus Fullstoffen, 

c) zu einem Gewichtsanteil von 5Gew.-% bis 30Gew.-%, insbesondere von 10Gew.-% bis 
25 Gew.-%, aus Weichmachern and Harzen sowie 

d) gegebenenfalIsweiterenHilfsstoffen. 

2. Druckempfindliches Selbstklebeband nach Anspruch I, dadurch gekennzeichnet, daB zur Bildung des 
Polyurethans eingesetzt sind 

— ein hydroxylfunktionalisiertes Polybutadien sowie 

— ein Diisocyanat , m . Q t 

3. DruckempfindUches Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB als 
verstarkende oder nicht verstarkende Fullstoffe eingesetzt sind RuB, Kreide, Bariumsulfat, Talkum, Gkm- 
mer, Kiesels&ure, Silikate, Zink xid 

4. Druckempfindliches Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB als 
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Weichmacher PhthaJate, paraffinische, naphthenische oder aromatische Mineralole sowie als Harze Phenol- 
harze, Kohlenwasserstoffharze oder Bitumen eingesetzt sind. 

5. Druckempfindliches SelbstkJebeband nach den Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB als 
Hilfsstoff e eingesetzt sind 

— verfarbende oder nicht verfarbende Alterangsschutzmittel im Ber ich von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-%, 

— Lichtschutzmittel im Bereich von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-%, 

— Ozonschutzmittel im Bereich von 0 Gew.-% bis 5 Gew.-% sowie 

— Trockenmittel insbesondere Calziumoxid oder Molekularsieb-Zeolithe, im Bereich von 0 Gew.-% 
bis 10Gew.-%. 

6. Druckempfindliches Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Trager eine Dicke von 0,1 mm bis 50 mm, vorzugsweise 0,4 mm bis 20 mm, aufweist 

7. Druckempfindliches Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB zwi- 
schen Trager und Klebebeschichtung eine Lackschicht aus der Gruppe der Poryamid-, Epoxid-, Phenol-, 
Harnstoff-Formaldehyd-, Melamin- Formaldehyd- oder Polyurethanharze aufgebracht ist 

8. Druckempfindliches Selbstklebeband nach den Anspruchen 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Klebmasse mit einem Flachengewicht von 10 g/m 2 bis 250 g/m 2 , vorzugsweise 40 g/m 2 bis 150 g/m 2 , auf den 
Trager beschichtet wird. 

9. Verwendung eines druckempfindlichen Klebebandes nach den Anspruchen 1 bis 8 zum Abdichten, 
insbesondere zum VerschlieBen von Spalten. 



